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FLEXION POSITIVA (por m)
TIPO DE FORJADO MSI[\{:.IIE'\TSO ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Es:gs\‘RTZEO F’:/IS%“;ig_:_OON RI?EEEZSXAL FISL’\JA:MENT(;LL'\:TE DEDSEESFE/(I)CNII:
TIPO DE Mu MC-78 EC-2 EHE-98 | Seccion tipo || (hormigonin [ g.p E-If
VIGUETA 1+Mo/Md=2 wu sitv) Mf CLASE Il CLASE|
(h+0)*s m-kN/m kN/m kN/m m-kN/m m2-MN/m m-kN/m
[3] 4] 5] [6] [6] 71
(16+5) * 60. T-12- 1 16,0 23,6 25,0 27,7 28,1 9,2 8,3 7,6 16,5 10,7 9,2
2 24,7 25,8 31,8 34,8 28,1 9,4 8,5 78 21,7 16,5 14,2
3 33,0 27,4 36,7 38,8 27,3 9,5 8,6 7,9 26,9 22,4 19,3
4 40,2 28,8 41,1 42,2 26,3 9,6 8,6 8,0 30,3 26,2 22,6
5 47,8 315 48,2 48,7 275 9,7 8,8 8,1 35,6 32,2 27,8
6 54,7 331 52,2 51,7 26,6 9,8 8,9 82 39,1 36,1 31,1
FLEXION NEGATIVA (por m)
B400 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA B500 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA RIGIDEZ
REFUERZO Seccion tipo Seccién maciza Seccion tipo Seccién maciza Es;g:\?_rzé) “;g“g:ESNUTRO TOTAL
SUPERIOR Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Vu M FISURADA
POR x/d  limite x/d x/d  limite x/d Elb EIf
NERVIO m-kN/m kN/m mm | m-kN/m mm m-kN/m kN/m  mm | m-kN/m mm kN/m m-kN/m m2-MN/m
3] 18] O] [ [10] 3] 18] [10] 5] [6] [6]
108 3,9 0,06 6 246 0,07 4.8 008 6 246 0,08 27,1 14,2 81 06
1210 59 010 6 27,5 007 73 013 6 275 0,09 26,9 14,3 82 08
208 75 0,13 6 299 0,06 12,3 017 6 299 0,07 27,1 14,4 82 10
1g12 83 015 6 31,0 0,07 13,5 019 6 31,0 0,09 26,8 14,4 82 10
198+1910 9,5 017 6 328 0,06 15,3 022 6 31,8 0,07 27,0 14,5 82 11
2910 15,0 021 6 351 0,06 18,3 027 6 32,1 0,07 26,9 14,5 82 13
1910+1g12 17,9 027 6 349 0,06 21,5 039 6 323 0,10 26,8 14,6 82 15
2912 20,5 035 6 329 007 243 048 6 308 012| 284 003 0,09 26,8 14,8 83 16
1910+1016 24,0 048 6 308 0,10 28,0 0,03 0,09 28,1 056 6 29,1 0,15| 346 0,04 012 26,6 14,9 83 19
1912+1916 26,1 052 6 300 011 31,3 0,03 0,09 30,4 061 6 284 0,16 386 004 011 26,6 15,0 83 20
2016 30,8 063 6 283 012 39,5 0,04 0,08 39,8 060 1 262 0,17| 486 0,06 0,10 26,5 15,2 84 23
4912 354 062 4 275 010 44,7 0,05 0,07 41,0 065 1 264 0,14| 549 0,06 0,09 26,8 15,5 85 26
2916+1912 39,7 064 2 265 013 50,1 0,06 0,09 61,3 0,07 011 26,5 15,6 85 27
3916 43,6 0,69 1 259 013 57,8 0,07 0,08 70,6 0,09 0,10 26,5 15,9 85 30
4916 75,2 0,09 0,08 91,2 0,12 0,10 26,5 16,5 87 35
RELACION a o RELACION W1,c/W1,s [11]: 4,19
INCREMENTO EXCENTRICIDAD (g,c - e,s), mm [12] : 96,74
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién tipo, kN/m [13]: 279
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 88,7
ESFUERZO RASANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 57




