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FLEXION POSITIVA (por m)
TIPO DE FORJADO MOMENTO ESFUERZO CORTANTE ULTIMO ESFUERZO || vomENTO RIGIDEZ TOTAL MOMENTO LIMITE DE SERVICIO
ULTIMO RASANTE || FiIsURACION FISURADA FISUR. D. Apl DESCOMP.
TIPO DE Mu MC-78 EC-2 EHE-98 | Seccion tipo|| (hormigénin | g.jp E-If
VIGUETA 1+Mo/Md=2 Vu situ) Mf CLASE Il CLASE|
(h+0)*s m-kN/m kN/m kN/m m-kN/m m2-MN/m m-kN/m
[3] [4] [5] [6] [6] [71
(22+5) *81.D T12- 1 32,3 425 47,0 49,5 47,5 19,7 221 19,8 354 22,3 19,8
2 49,8 45,6 59,9 65,5 475 20,0 22,4 20,2 46,5 34,4 30,6
3 66,2 47,8 69,6 74,2 46,5 20,2 22,7 20,5 58,0 47,0 41,7
4 80,9 50,0 783 81,6 45,2 20,4 22,9 20,7 65,2 54,8 48,6
5 96,0 53,7 91,1 93,5 46,8 20,7 23,2 21,0 76,9 67,7 60,0
6 110,0 56,0 99,2 100,2 457 20,8 23,4 21,2 84,3 75,8 67,1
FLEXION NEGATIVA (por m)
B400 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA B500 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA RIGIDEZ
REFUERZO Seccion tipo Seccién maciza Seccion tipo Seccién maciza Es;g:\?_rzé) “;g“g:ESNUTRO TOTAL
SUPERIOR Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Vu v | FISURADA
POR x/d  limite x/d x/d  limite x/d Elb EIf
NERVIO m-kN/m kN/m mm | m-kN/m mm m-kN/m kN/m  mm | m-kN/m mm kN/m m-kN/m m2-MN/m
[3] [8] O] 4 [10] [3] [8] [10] [5] [6] [6]
108 46,3 25,0 21,7 1,0
1910 46,1 25,1 21,8 13
208 9,5 006 6 44,0 0,09 46,3 252 219 15
1912 8,6 005 6 44,7 0,08 10,6 007 6 44,7 0,10 459 253 219 16
108+1010 9,8 006 6 46,0 0,09 12,1 008 6 46,0 0,11 46,2 254 21,9 18
2910 11,8 008 6 481 0,08 14,6 010 6 48,1 0,10 46,1 255 220 21
1910+1g12 143 010 6 506 0,08 17,6 012 6 50,6 0,11 46,0 257 220 24
2912 16,7 0,11 6 53,1 0,08 27,3 0,14 6 51,7 0,10 45,9 25,8 22,1 27
1910+1916 270 014 6 559 0,09 33,1 018 6 509 0,11 457 26,0 222 31
1912+1016 301 016 6 557 0,08 36,8 021 6 51,0 0,13 457 26,2 223 34
2016 376 022 6 563 010 455 032 6 523 016| 495 003 011 455 26,6 225 4,0
4912 421 026 6 57,3 0,09| 453 0,03 0,08 50,6 036 6 536 014| 560 003 0,10 459 27,0 226 45
2016+1012 467 033 6 57,1 012| 51,0 0,03 0,10 55,8 040 6 537 0118| 630 004 0,12 45,6 27,2 22,7 49
3016 530 038 6 548 013| 593 0,04 0,09 63,0 045 6 51,8 018| 730 005 011 455 27,6 229 54
4916 664 048 6 515 013| 78,0 0,05 0,09 78,0 057 6 492 018| 957 007 011 455 28,6 234 6,6
RELACION a o RELACION W1,c/W1,s [11]: 6,10
INCREMENTO EXCENTRICIDAD (g,c - e,s), mm [12] : 127,74
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién tipo, kN/m [13]: 54,6
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 112,5
ESFUERZO RASANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 75,8




