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FLEXION POSITIVA (por m)
TIPO DE FORJADO MSI[\{:.IIE'\TSO ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Es:gs\‘RTZEO F’:/IS%’\;ig_lrooN RI?EEEZSXAL FISL’\JA:MENT(;LL'\:TE DEDSEESFE/(I)(;II(:
TIPO DE Mu MC-78 EC-2 EHE-98 | Seccion tipo[ (hormigénin | g.p Ef
VIGUETA 1+Mo/Md=2 Vu situ) Mf CLASE Il CLASE |
(h+0)*s m-kN/m kN/m kN/m m-kN/m m2-MN/m m-kN/m
[3] 4] 5] [6] [6] [71
(30+5) * 60. T-12- 1 30,0 34,5 40,3 40,7 49,0 234 38,0 29,2 36,7 22,3 20,5
2 46,5 36,5 51,4 54,4 49,0 23,6 38,4 29,7 48,2 34,4 31,6
3 62,0 38,0 60,1 64,8 48,2 23,9 38,8 30,1 60,0 46,9 43,1
4 76,4 39,4 68,1 72,0 47,2 24,1 39,1 30,5 67,5 54,6 50,3
5 91,3 41,7 78,7 82,0 48,4 243 39,5 31,0 79,5 67,4 62,0
6 105,4 43,2 86,1 88,6 47,6 245 39,8 31,4 87,2 75,5 69,4
FLEXION NEGATIVA (por m)
B400 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA B500 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA RIGIDEZ
REFUERZO Seccion tipo Seccion maciza Seccion tipo Seccion maciza Es;g:\?_rzé) “;g“g:ESNUTRO TOTAL
SUPERIOR Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Vu M FISURADA
POR x/d  limite x/d x/d  limite x/d Elb EIf
NERVIO m-kN/m kN/m mm | m-kN/m mm m-kN/m kN/m  mm | m-kN/m mm kN/m m-kN/m m2.MN/m
3] 18] O] [ [10] 3] 18] [10] 5] [6] [6]
108 48,0 354 375 21
1210 10,7 0,06 6 383 0,08 133 0,07 6 383 0,10 47,9 357 376 27
208 13,7 0,07 6 404 0,06 16,9 009 6 40,4 0,08 48,0 35,9 378 33
1912 15,2 008 6 415 0,09 18,8 011 6 415 012 47,7 36,0 378 35
198+1910 17,4 0,10 6 43,0 0,07 21,4 012 6 43,0 0,09 47,9 36,2 37,9 39
2910 20,9 012 6 457 0,07 25,7 015 6 45,7 0,09 47,9 36,5 380 45
1910+1g12 252 0,15 6 489 0,08 40,9 022 6 46,4 0,10 47,8 36,8 382 5.2
2912 39,0 020 6 509 0,07 47,3 027 6 46,5 0,09 47,7 37,1 384 58
1910+1016 46,8 027 6 515 0,08 56,5 031 6 47,6 0,14 47,6 37,6 387 6,7
1912+1916 51,7 029 6 523 0,09 62,3 034 6 48,6 0,16 47,5 37,9 388 73
2016 63,6 035 6 492 012 72,3 0,02 0,10 76,2 041 6 462 017| 894 003 0,13 47,4 38,7 393 87
4912 70,7 038 6 47,9 0,10 81,6 0,03 0,09 84,4 045 6 451 0,14 1008 0,04 0,12 47,7 39,4 39,7 96
2¢16+1912 78,1 042 6 463 013 92,1 0,03 0,11 92,8 050 6 438 0,18 1136 0,04 0,14 47,5 39,9 39,9 104
3916 88,4 047 6 44,7 013| 107,0 0,04 0,10 104,2 056 6 426 018| 1318 005 0,13 47,4 40,7 40,4 115
4916 1095 060 6 426 0,13 1408 0,05 0,10 138,0 061 1 40,1 018| 1728 0,07 0,13 47,4 42,8 415 139
RELACION a o RELACION Wi,c/W1s [11]: 9,35
INCREMENTO EXCENTRICIDAD (e,c - e,s), mm [12] : 202,74
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién tipo, kN/m [13]: 48,7
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 138,1
ESFUERZO RASANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 99,6




