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FLEXION POSITIVA (por m)
TIPO DE FORJADO MOMENTO ESFUERZO CORTANTE ULTIMO ESFUERZO|| momENTO RIGIDEZ TOTAL MOMENTO LIMITE DE SERVICIO
ULTIMO RASANTE || £1SURACION FISURADA FISUR. D. Apl DESCOMP.
TIPO DE Mu MC-78 EC-2 EHE-98 | Seccion tipo|| (hormigénin | g, E-If
VIGUETA 1+Mo/Md=2 Vu situ) Mf CLASE Il CLASE|
(h+0)*s m-kN/m kN/m kN/m m-kN/m m2-MN/m m-kN/m
13] 14] [5] [6] [6] [7]
(22+5)*81.D T-21-1 217 39,6 36,7 39,5 53,2 19,1 21,7 19,5 31,0 17,7 15,7
2 42,7 42,7 45,4 50,6 53,2 19,4 21,9 19,7 39,8 27,3 24,3
3 59,1 45,0 52,1 56,0 52,1 19,6 22,2 20,0 51,6 40,3 35,8
4 76,2 48,0 59,5 62,2 52,4 19,9 22,6 20,4 64,7 54,6 48,4
5 90,6 50,3 65,7 67,2 51,1 20,1 22,8 20,6 75,4 66,3 58,8
6 103,3 52,6 715 71,6 49,8 20,2 22,9 20,8 84,5 76,4 67,7
7 114,4 54,8 76,6 75,3 48,3 20,3 23,0 20,9 91,4 84,1 74,5
FLEXION NEGATIVA (por m)
B400 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA B500 MOMENTO Y CORTANTE ULTIMO-ABERT. FISURA RIGIDEZ
REFUERZO Seccion tipo Seccion maciza Seccion tipo Seccion maciza Es:gfﬁ_rz: “;?:FSNUTS TOTAL
SUPERIOR Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Mu Rel. Vig. Vu Wk Mu Rel. Wk Vu MF FISURADA
POR x/d  limite x/d x/d  limite x/d E'db  EiIf
NERVIO m-kN/m kN/m mm | m-kN/m mm m-kN/m kN/m  mm | m-kN/m mm kN/m m-kN/m m2-MN/m
3] B O] [ [10] 3] 18] [10] 5] [6] [6]
108 51,8 24,8 21,3 1,0
1210 7,4 005 7 394 0,10 51,6 25,0 214 13
208 9,5 0,06 7 41,1 0,09 51,8 251 214 15
1g12 8,5 0,06 7 418 0,08 10,6 0,07 7 41,8 0,10 51,4 251 215 16
108+1910 9,8 0,07 7 43,2 0,09 12,1 0,08 7 432 0,11 51,7 25,2 215 18
2910 11,8 0,08 7 452 0,08 14,6 0,10 7 452 0,10 51,6 25,4 216 21
1910+1912 14,3 0,10 7 47,7 0,08 17,5 0,13 7 47,7 0,11 51,5 25,5 216 24
2912 16,7 0,12 7 503 0,08 27,2 0,15 7 48,8 0,10 51,4 25,7 21,7 27
1910+1216 26,9 0,15 7 53,1 0,09 33,0 019 7 483 0,11 51,1 25,9 21,8 31
1912+1216 30,0 0,17 7 53,0 0,08 36,6 022 7 485 0,13 51,1 26,1 21,9 34
2016 37,4 0,23 7 539 0,10 45,0 035 7 50,1 0,16 495 0,03 0,11 51,0 26,5 220 41
4912 41,9 0,30 7 548 0,09 45,3 0,03 0,08 50,0 039 7 51,3 0,14 56,0 0,03 0,10 51,4 26,8 222 45
2916+1912 46,2 0,36 7 52,7 0,12 51,0 0,03 0,10 55,0 043 7 49,6 0,17 63,0 0,04 0,12 51,0 27,0 223 49
3916 52,3 0,41 7 506 0,13 59,3 0,04 0,09 61,9 048 7 47,9 0,18] 73,0 0,05 0,11 51,0 27,4 225 54
4916 65,2 0,51 7 47,7 0,13 78,0 0,05 0,09 76,2 061 7 456 0,18 957 0,07 0,11 51,0 28,4 229 6,6
RELACION a o RELACION W1,c/W1s [11]: 2,00
INCREMENTO EXCENTRICIDAD (g,c - e,s), mm [12] : 82,00
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién tipo, kN/m [13]: 50,3
ESFUERZO CORTANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 112,5
ESFUERZO RASANTE ULTIMO Vu, Seccién maciza, kN/m : 110,6




